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La presente invention a pour objet une bordure 
de trottoirs et de bas-cotes de route avec gaine 
exterieure en matiere plastique et, egalement, un 
procede pour la construire. 

On sail que les bordures de trottoirs et de bas- 
cotes des routes sont habituellement construites, ac- 
tuelle™ent, avec des pierres de taille qui sont tra- 
vaillees a Ja main au ciseau et sont done tres cou- 
teuses; les frais de transport de ces pierres de la 
carriere a ratelier ou elles sont travaillees puis 
(Je la au point ou elles seront mises en place 
pour constituer la bordure, frais qui sont dus, en 
particulier, a leur poids et a leur volume, influent 
du reste notablement sur Je prix de revient de 
celles-ci. 

Le principal but de la presente invention est de 
creer les elements propres a remplacer les pierres 
travaillees au ciseau dans la construction des bor- 
dures des trottoirs et des bas-cotes des routes et 
ayant, par rapport a ces pierres taillees, Tavan- 
tage d'une preparation plus rapide et d'un prix 
notablement plus bas, en particulier pour ce qui a 
trait aux frais de transport au point ou doit elre 
edifice la bordure. 

Ces elements sont constitues, chacun, par une 
gaine exterieure en matiere plastique remplic do 
beton. Pour construire une bordure, on applique 
un procede qui consiste a fabriquer au prealable 
une gaine en matiere plastique qui constitue la 
partie exterieure de cette bordure et qui a une 
section transversal e en forme de C ou de U; a 
remplir cette gaine de beton, sur place, par le cote 
reste ouvert; a laisser durcir ce beton; a preparer 
une assise en beton a I'endroit ou Ton veut cons- 
truire la bordure et a meltre la gaine pleine de 
beton en place sur cette assise. 

Les caracteristiques et les a vantages de la bordure 
scion I'invention ressorliront dairement de la des- 
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cription ci-apres dans laquelle sont indiques, sim- 
plement a litre d'exemple non limitatif, la structure 
de quelques types d'elements constitutifs de cette 
bordure et le procede pour obtenir celle-ci, en 
se referant aux dessins joints dans lesquels : 

Les figures 1 et 2 representent, vues en perspec- 
tive, deux gaines differentes constituant les ele- 
ments de bordure, obtenues par extrusion ; 

Les figures 3 et 4 representent, vues en pers- 
pective, deux gaines constituant des elements de 
bordure, obtenues par moulage; 

La figure 5 represente, schematiquemenl, la struc- 
ture d'un trottoir delimite par une bordure selon 
Tinvention. 

On voit sur la figure 1 une gaine en matiere 
plastique, en chlorure de polyvinyle rigide par 
exemple, obtenue par extrusion, suivant une tech- 
nique qui n'est pas decrite ici car elle est bien 
connue des techniciens de cette branche, puis cou- 
pee en troncons de la longueur desiree, 1,50 m 
par exemple. La gaine est creuse avec une section 
transversale en C comportant 2 parois 1 et 2 se 
faisant face reliees par une paroi 3 et presentant 
des bords replies en equerre, respectivement 4 
et 5. 

Sur la face externe de la paroi 1 sont menagees 
de lines rainures longitudinales 6, tandis que des 
rainures 7, egalement longitudinales, sont moulees 
sur les faces internes des parois 1, 2 et 3. Les 
bords replies 4 et 5 sont relies entre eux par des 
languettes 8 en matiere plastique, egalement en 
chlorure de polyvinyle rigide, par exemple, fixees 
aux rabats memc^ par soudure obtenue par la 
fusion partielle de la matiere plastique quand elle 
est thermoplastique, ou au moyen d'un quelconque 
des adhesifs que Ton trouve actuellement dans le 
commerce et qui sont egalement bien connus des 
teclmiciens de cette branche. Apres que la gaine de 
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Ja figure 1 a ete coupee a la longueur desiree, 
on enieve. pres de chaque extremile, une etroile 
bande de la face rainuree 7 de nianicrc que la 
face interne des parois 1, 2 et 3 soil \isse a 
cet endroil. On insere ensuite a chaque extremile, 
entre ces parois et les herds 4 et 5, une petite 
paroi de tete 9 de la forme voulue que i'on y 
soude par fusion partielle de la matiere plastique 
ou au moyen d'un adhesif. On n'a represente sur 
la figure 1 qu'une seule paroi 9 montee a Vex- 
tremite droite de la gaine, quand on regarde le 
dessin, tandis que Textremite gauche est representee 
sans sa paroi pour permettre de la voir plus net- 
tement avec les rainures enlevees sur une courte 
larseur. 

La gaine complete avec ses parois d'exlremite et 
les languettes 8 est preparee dircctement en usine, 
mais il est clair qu'on peut avec la plus grande 
simplicite. quand on a besoin sur place d'une gaine 
plus courte que celles fournies par Tusine, couper 
une de celles-ci et y appliquer par collage une 
parol 9 a rextremite reslee ainsi ouverte. 

La gaine representee figure 2 est analogue a cclle 
de la figure 1 et obtenue egalement en matiere 
plastique extrudee puis coupee a la longueur de- 
siree. Gette gaine est creuse avec une section trans- 
versale en U et deux parois 10 et 11 se faisant 
face reliees par une paroi 12 et presentant des 
bords replies 13 et 14. Sur la face externe de la 
paroi 12 sont roenagees dc fines rainures longitu- 
dinales 15 tandis que sur les faces internes des 
parois 10, 11 et 12 sont moulees des rainures 
16 egalement longitudinales. Commc dans le cas 
precedent, les bords 13 et 14 sont relies entre 
eux par des languettes 17 en matiere plastique; 
pres des extremites de la gaine, des parois de 
tete 18 de forme vouIuc sont montees sur les rai- 
nures 16 et Tespace vide restant entre la peripheric 
de chaque paroi 18 et la surface interne des 
parois 10. 11 et 12 et les reliefs des rainures 
16 est rempli d'adhesif ou de matiere plastique 
fondue. 

On n'a represente sur le dcssin. pour plus de 
clartc, que la paroi montee a Fextremite. gauche de 
la sraine de la fiirure 2, 

La gaine representee figure 3 est obtenue par 
moulage et est constituee par deux parois longi- 
tudinales 19 et 20. se faisant face, reliees par une 
paroi 21 et deux parois de tete 22 et 23 ; la paroi 21 
porte sur sa face externe de fines rainures lon- 
gitudinales 24. Un tel element est obtenu dircc- 
tement. d*une seule piece, par moulage d'une matiere 
plastique, une resine polyester par exemple. II y a 
avantage a ce que la resine polyester impregne 
et recouvre une structure de renfort en fibres de 
verre et. plus precisement, un tissu de laine de 
verre ou en laine dc verre coupee en pctits mor- 
ceaux et mise en forme suivant une des methodes 
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habituelles de la technique du traitement des ma- 
ticres plastiques renforcees. On n'a pas decrit ici 
les di^erentes phases technologiques necessaires 
pour obtenir la gaine representee figure 3, qu'elle 
soit obtenue par moulage d*une matiere plastique 
seule ou renforcee avec de la fibre de verre, ces 
differentes phases etant absolument evidentcs pour 
un technicien de la branche. 

On a prevu pour la gaine de la figure 3, entre 
les parois longitudinales 19 et 20 face a face, des 
languettes 25 constituees par une plaquette en me- 
tal et fixees chacune, a ces parois memes au moyen 
d'agrafes posees ayec une agrafeuse. 

La gaine representee figure 4 comporle des parois 
longitudinales 26 et 27 face a face, une paroi 28 
et les petites parois 29 et 30. Les parois 26 et 27 
sont reliees Tune a Tautre par des languettes 31 
en matiere plastique fixees a ces parois au moyen 
d'un adhesif. La surface exterieurc des parois 26, 
27 et 28 nVst pas lisse mais presenle des bossages 
ou de petits reliefs imitant les asperites que Ton 
voit a la surface d'un element de bordure en granit. 
On a enleve sur les parois 26 et 27 une portion de 
paroi de part et d'autre de laquelle on a fixe avec 
un adhesif de petites parois 32 qui relient Tune a 
Tautre les parois 26 et 27 et delimitent un passage 
ou gueule de loup 50 pour permettre d'evacuer 
les eaux a travers la bordure du trottoir. 
I Toutes les gaines en matiere plastique decrites 
ci-dessus peuvent etre teintees en ajoutant des colo- 
rants ou des pigments a la matiere plastique. II 
est en outre evident qu'on peut obtenir, a partir 
de gaines de longueur standard preparces et four- 
nies directement par Tusine. des gaines plus courtes 
en les coupant tout simplement et coUant ensuite 
une petite paroi a Textremite restee ouverte, comme 
il a ete dit precedemment. 

Supposons maintenant qu'on veuille construire a 
un certain endroit la bordure d'un trottoir ou 
d'un has cote de route. On enverra de Tusine. a cetlc 
fin, au lieu d'utilisation, des gaines tclles que celles 
precedemment decrites. Le transport en est tres 
economique car ces gaines sont tres legeres et on 
peut done en transporter une grande quantite en 
une seule fois. Au point d^itilisation, ies gaines 
sont remplies de beton maigre prepare sur place et 
coule dans chaque gaine par le cote resle ouvert 
que Ton place tourne vers le haut; les languettes 
8. 17, 25 et 31 ont pour tache, dans les differents 
cas qui ont ete representes. de raidir les parois 
longitudinales qui sc font face quand on coule le 
beton dans chaque gaine. 

Les parois de tete ont pour tache d'empecher 
le beton de baver aux extremites pendant la 
coulee. 

Une fois que le beton aura durci en faisant prise 
on aura obtenu ainsi un element qu'on pourru 
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employer pour construire une bordure. Dans le 
cas de la figure 1, les bords 4 et 5, les languctles 8 
et les rainures 7 et, dans ie cas de la figure 2, 
les bords 13 et 14, les langucttcs 17 el les rai- 
nures 16 ont pour tache dVmpecher que le bloc de 
beton puisse se detacher de la surface interieure 
des parois de la gaine pendant la raise en place de 
•relcmenl. 

Ce decollement eventuel du bloc de beton des 
parois internes de la gaine est cmpeche, dans le 
cas des figures 3 et 4, par les languettes 25 et 31, 
respectivement. 

La figure 5 represenle la mise en oeuvre des ele- 
ments constitues par une gaine remplie de beton 
39. (hi coule a cette fin, entre le macadam 33 
de la route, rccouvert d'unc couchc d'asphalte 34, 
et le terrain 35 sur lequel doit etre etabli le trot- 
toir, une fondation en beton maigre sur iaquelle on 
pose une serie d'elements obtenus comme il a ete 
dit plus haut. Ces elements sont cales dans le 
beton, apres quoi on acheve la construction par 
Tassise 37 et le revetenient superficiel 38, en asphalte 
ou en carrelage, du trottoir. 

Au point ou un element de la bordure vient en 
contact avec Telement adjacent, la jonction s'cffec- 
tue de maniere parfaite car les tetes de ces ele- 
ments sont delimitees par des surfaces parfaitement 
planes de sorte que la bordure ne presente pas de 
solution de continuite. 

Entre rasphalte de la route et la surface c^xte- 
rieure de la bordure sont disposees, dans la fi- 
gure 5, des pieces en terre cuite formant un cani- 
veau pour recoulcment des caux de pluic qui sont 
evacuees, a travcrs les gueulcs de ioup 41 mena- 
gees dans les elements de la bordure, vers des ipui- 
sards recou verts d*un panneau 70 et de la a Te- 
gout. 

Les rainures 6, 15 ct 24 dans le cas des gaines 
representees respectivement par les figures 1, 2 et 
3, et "la surface bosselee de la gaine de la figure 4 
ont pour tache de rendre antiderapante la face 
supericurc dc la bordure. On peut choisir la tcintc 
des gaines parmi les teintes les plus diverses. La 
teinle blanche, qu''on peut obtenir en ajoutant, par 
exemple, de I'oxyde de titane au chlorure de poly- 
vinyle rigide, a Favantage de rendre la bordure 
neltement reconnaissable et visible meme de nuit ou 
par temps brumeux quand elle est eclairee par les 
phares des automobiles. 

RESUME 

La presente invention a pour oh jets : 

I'* Un element constitutif des bordures de trot- 
toirs et de bas-cotes des routes, remarquable notam- 
ment par les points ci-apres isolcs ou en combinai- 
sons : 



3 — [1.435,342] 

a. II est constitue par une gaine exterieure en 
matiere plastique remplie de beton; 

6. La gaine exterieure en matiere plastique est 
obtenue par moulage; 

c. La gaine en matiere plastique obtenue par 
moulage est creuse et allongee, avec une section 
transversale en U et avec les tetes obturees par des 
petites parois venues d une seule piece avec les 
autres parois de la gaine ; 

d. Entre les parois longitudinaJes opposees de la 
gaine en forme d"U sont serrees des languettes en 
acier fixees a ces parois au moyen d 'agrafes posecs 
a I'aide d'une agraf euse ; 

e. Entre les parois longitudinales opposees de la 
gaine en forme d"U, sont prevues des languettes en 
matiere plastique dont les extremites sont fixees a 
ces parois a Taide d'un adhesif ; 

/. Les surfaces apparentes de la gaine en matiere 
plastique prescntcnt des reliefs antidcrapants ; 

g. La matiere plastique const ituant la gaine est 
une resine. polyester; 

h. La resine polyester impregne et enrobe une 
structure, de renfort, prealablement etablie, en laine 
de verre; 

La gaine exterieure en matiere plastique est 
obtenue par extrusion ; 

/. La gaine en matiere plastique obtenue par 
extrusion est creuse et allongee, avec une section 
transversale en C ou en U ; 

k. La gaine a ses extremites obturees par des 
petites parois de forme appropriee fixees a la gaine 
apres qu'elle a ete extrudee et coupee a la lon- 
gueur desiree; 

I. II est menage des rainures longitudinales sur 
les faces internes dc la gaine extrudee ; 

m. La face exterieure superieure de la gaine pre- 
sente de fines rainures longitudinales; 

n, Des 'languettes en matiere plastique sont fixees 
entre les parois longitudinales opposees de la gaine 
a section transvei'sale en C ou en U; 

o. La matiere plastique constituant la gaine est 
du chlorure dc polyvinyle rigide; 

p. La matiere plastique constituant la gaine est 
tcintce a Taidc d'oxydcs ct dc pigments; 

q, Des gueules de loup sont amenagees en tra- 
vers de Telemcnt meme. 

2° Une bordure de trottoir et de bas-cotes de 
routes, remarquable notamment par le fait d'etre 
constituee d'une serie d^elements formes par une 
gaine exterieure en matiere plastique, pleine de be- 
ton, et mis en place sur une fondation egalement 
en beton. 

3** Un procede de construction des bordures de 
trottoirs et de bas-cotes des routes remarquable no- 
tamment par le fait de prefabriquer une gaine en 
matiere plastique ayant une section trnsversale en 
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C ou en U, de remplir sur place cette gaine avec 
du beton en Ic courant par le cote reste ouvert, de 
laisser durcir ce beton, de preparer une fondation 
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en beton a Tendroit ou on veut elablir la bordure 
et de mettre en place la gaine remplie de beton sur 
cette fondation. 



GINCAN ANSTALT 

Par procttration : 
Cabinet R. Guetet 
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